LAVORAZIONI MANUALE PER LA CORRETTA
Botole, sportelli POSA IN OPERA

porte di Ispezione

1 Fase 1: Effettuare un’apertura sul cartongesso della misura corrispondente al telaio piu 2
cm su tutto il perimetro.
ES: se 'ingombro esterno del telaio € cm.60x60, il foro dovra essere cm.60.5x60.5

Fase 2: Sul perimetro dell'apertura effettuata avvitare i montanti come da figura 2.

Fase 3: Avvitare la botola composta da telaio e sportello sui montanti
precedentemente avvitati sul perimetro dell’apertura.

N.B : non rimuovere gli spessori e non aprire la botola prima di averla
avvitata. (vedi fig.3a)

Fase 4: Avvitata la botola ai montanti, aprire e rimuovere gli spessori di rame e premere sullo
sportello per aprirlo.

Fase 5: Una volta aperto lo sportello verificare la corretta apertura e chiusura.

Fase 6: Premere la linguetta di sgancio della cerniera e sfilare lo sportello.

Fase 7: Stuccare il telaio e lo sportello separatamente e ripulire da eventuali parti di stucco
in eccesso i bordi perimetrali prima del rimontaggio e la chiusura dello sportello.

Fase 8: La botola puo essere montata a soffitto,a parete con apertura destra e sinistra e ad
anta ribalta. (Vedi fig.8) Per il montaggio ad anta ribalta svitare le viti e riavvitarle con le
apposite catenelle tenendo conto dei corrispettivi colori: nero catena corta con gancio,
bianco catena lunga.
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